附件2

太原理工大学本科生课程简介

	中文课程名称
	机械制造技术基础A
	课程编号
	00000542

	英文课程名称
	Foundation of Machine Manufacturing Technology A

	开课系所号
	01
	学  时
	80
	学  分
	5

	课内总学时
	72
	实验总学时
	8
	上机总学时
	0

	开课学期
	6
	课程属性
	学科基础必修
	基本面向
	机械设计及制造自动化专业

	先修课程
	《机械原理》、《机械设计》

	课程负责人
	吕明 教授
	课程团队
	轧刚、王时英、丁艳红、张杰等

	教  材
	吕明.《机械制造技术基础》. 武汉理工大学出版社，2009.

	参考书
	1．吕明，轧刚主编. Foundation of machine manufacturing technology. 武汉理工大学出版社，2002.

2．卢秉恒主编.《机械制造技术基础》. 机械工业出版社，1999. 

3．张福润等编.《机械制造技术基础》. 华中理工大学出版社，1999等.

	主要内容

（300字内）
	一、课程目的

本课程是现代机械制造专业高级专门技术人才和管理人才必修的主干专业技术基础课程，通过本课程的学习，应使学生了解和掌握机械制造技术的有关基本知识、基本理论、基本技能和科学思维方法，其目的在于培养学生获取和综合运用机械制造技术的能力，为达到能够独立分析和解决工程实践问题，开展新工艺、新技术创新的目的打下基础。本课程2007年被评为国家级精品课程和山西省精品课程。

二、章节简介

1．绪论

2．金属切削过程的基本知识

3．金属切削过程的基本规律及应用

4．金属切削机床与刀具

5．机械加工工艺规程的制定

6．机床夹具设计原理

7．机械加工精度

8．机械加工的表面质量

三、教学重点
1．金属切削过程的基本概念； 

2．金属切削机床的分类、型号和主要技术参数；工件表面成形方法；

3．定位基准的选择；尺寸链和工序尺寸的确定；

4．工件的定位原理及定位元件；定位误差分析计算；

5．影响机械加工精度的因素；

6．机械加工后的表面粗糙度。

四、教学难点

金属切削过程的基本概念及基本规律的应用；工件表面成形方法与机床运动分析；定位基准的选择；尺寸链和工序尺寸的确定；定位误差分析计算；加工误差的统计分析；机械加工后的表面粗糙度。

	备  注
	 


